PN-EN ISO 9013
Ciecie termiczne -- Klasyfikacja ciecia fermicznego -- Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci

Wymiary okreslone s3 w mm.

Granica tolerancji wymiaru dla danej grubosci materialu, klasa tolerancji 1 (Laser)

>(0<3

>3<10

Z.aKkres wymiarow
>10<35

>33

>1235

vOSSe

ISO 9013 jest standardem definiujacym jakosc ciecia termicznego. Standard ten definiuje
miedzy innymi jak mierzyc¢ jakosc ciecia z podziatam na grubosc¢ obrabianego materiatu.

>315

>1000

| Grubosé <125 | <315 | <1000 <2000 @ <4000
>0<1 +0.04 | 0.1 +0.1 +0.2 +0.2 +0.3 +0.3 +0.3

>1<3.15 +0.1 +0.2 +0.2 +0.3 +0.3 +0.4 +0.4 +0.4
>3.15<6.3 | +0.3 +0.3 +0.4 +0.4 +0.5 +0.5 +0.5 +0.6
>6.3<10 +0.5 +0.6 +0.6 +0.7 +0.7 +0.7 +0.8
>10<50 +0.6 +0.7 +0.7 +0.8 +] +1.6 125
>50<100 +1.3 +1.3 +1.4 +1.7 192 13 ]
>100<150 +1.9 2 12 1 13 3 +2.9 13 8
>150<200 12.6 137 127 +3 13.6 +4.5
>200<250 +37 +42 152
>250<300 +4 .4 +4.9 +5.9

Granica tolerancji wymiaru dla danej grubosci materialu, klasa tolerancji 2 (Ciecie
gazowe - Autogen 1 plazma)

>(0<3

>3<10

Z.akres wymiarow
>10<335

>33

>123

Grubos¢ <123 <3135 <1000 <2000 <4000
>(0<1 +0.1 +0.3 +0 .4 +0.5 +().7 +0.8 +0.9 +0.9
>1<3.15 +0.2 +0 4 +0.5 +0.7 +0.8 +0.9 = +1]1.1
>3.15<6.3 +0.5 +(0.7/ +(0 .8 +0.9 +1.1 +1.2 +1.3 +1.3
>6.3<10 +1] =0 +1.3 +1.4 +1.5 +]1.6 == | 7
>10<50 +1.8 ] +1.8 +1.9 +2.5 =3 +4 2
>350<100 +2 .5 £ 5 +2 .6 e +3 .7 +4 9
>100<150 =3 +3 .2 +3 4 +3.7 +4 4 +5.77
>150S200 +4 +4 +4 1 +4 5 = = +6 .4
>200<230 +5.2 +5.9 + 7,2
>2350<300 +6 +6.7 +7.9

Granica tolerancji promienia na krawedzi ciecia dla

danej grubosci materiatu.
Aa okresla maksymalny dopuszczalny promien na

krawedziach cietego marteriatu.
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Grubos¢ materiatu

<3 0.1

> 3to b 0.3

> 6to 10 0.6
> 10 1o 20 1.0
> 20 to 40 [0
>401o 100 2.0
> 100 to 150 3.0
> 150 to 200 5.0
> 200 to 250 8.0
> 250 to 300 10.0




