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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

D)
SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJINE ..
wydanie 1 z dnia 9 maja 2019

wydane dla:

VOSSE Sp. z o.0.
ul. Kartuska 2, 83-334 Miechucino, Polska

1. Zakres produkgcji:
Wytwarzanie stalowych elementéw konstrukcyjnych wg wymagar EN 1090-2:2018.
2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3.
3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrobhéw wymienionych w pkt. 2
speiniono wymagania jakos$ci dotyczace spawania wg EN 1ISO 3834-2:2005.
- Grupa materialéw podstawowych (zgodnie z ISO/TR 15608):
1.1,1.2,1.3,3.1,7.1, 81

- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN ISO 4063):

135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
136 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
138 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
138/136 Spawanie MAG drutem elekirodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym /
Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym

Nadzor spawalniczy prowadzony przez:

BIROSZ Bartosz Giéwny Spawalnik IWE / iWI-C

4. Inne stosowane procesy:
Ciecie mechaniczne, ciecie termiczne, ksztaftowanie na zimno, wykonywanie otworéw.

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz, ze certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji obejmujacy
powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowana.

Uwagi: - - -

Warszawa, 09.05.2019

{PP05-F03-SSK wyd.2 obowigzuje od 01-10-2018)



WELDING CERTIFICATE -

Issue No. 1 of 9" of May 2019

for:

VOSSE Sp. z o0.0.
ul. Kartuska 2, 83-334 Miechucino, Poland

1. Scope of the certificate:

Manufacturing of steel structural components according to requirements of EN 1090-2:2018.
2. Type of products:

Steel structural components in execution classes EXC1, EXC2, EXC3.

3. Powers for welding:

- The quality requirements for fusion welding of metallic materials of
EN ISO 3834-2:2005 in the scope of manufacturing of products listed in point 2 are
fulfilled.

- Parent metal groups (according to ISO/TR 15608):
1.1,1.2,1.3,3.1,7.1, 8.1
- Welding processes and allied processes (according to EN ISO 4063):

135 MAG welding with solid wire electrode
136 MAG welding with flux cored electrode
138 MAG welding with metal cored electrode
138/136 MAG welding with metal cored electrode / MAG welding with flux cored
electrode
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- Authorised welding supervision:

2
o:Gy O

BIROSZ Bartosz Welding Supervisor IWE /IWI-C

4, Other applied processes:
Mechanical cutting, thermic cutting, cold forming, drilling.
This welding certificate will remain valid as long as no cases occur listed in point B.4.1 of
EN 1090-1:2009+A1:2011 and unless the certificate of conformity of the Factory Production Control
is not suspended or withdrawn by the notified body.

Remarks: - - -

T
/Dié:tor o) cation Centre

Warsaw, 09.05.2019 e

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

(PP05-F03-SSK issue 2 valid from 01-10-2018)
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

SCHWEIRBESCHEINIGUNG

Ausgabe 1 vom 9. Mai 2019

ausgestellt far:

VOSSE Sp. z 0.0.
ul. Kartuska 2, 83-334 Miechucino, Polen

1.

Herstellungsumfang:
Herstellung von Bauteilen aus Stahl gemalk den Anforderungen der EN 1090-2:2018.
Produkte:

Bauteile aus Stahl in den Ausflihrungsklassen EXC1, EXC2, EXC3.
Schweillberechtigung:

- Die Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweien nach EN ISO 3834-2:2005
wurden im Geltungsbereich der Herstellung der im Punkt 2 genannten Produkte
erfillt.

- Grundwerkstoffgruppen (gemalk ISO/TR 15608):

11,12,13,31,7.1, 81

- Schweil- und verwandte Prozesse (geméafn EN ISO 4063):

135 Metall-Aktivgasschweiflen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweiflen mit schweiftpulvergefiliter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweiflen mit metaligefiillter Drahtelektrode

138/136 Metall-Aktivgasschweifen mit metallgefiiliter Drahtelektrode / Metall-
Aktivgasschweilen mit schweilpulvergefiillter Drahtelektrode

- Berechtigte SchweiBaufsicht:

BIROSZ Bartosz Schweilaufsicht IWE / IWI-C

Andere angewandte Verfahren:
Mechanisches Schneiden, thermisches Schneiden, Kaltumformen, Bohren.

Diese Schweiflbescheinigung bleibt giiltig, sofern keiner der im Pkt. B.4.1 der

EN 1090-1:2009+A1:2011 beschriebenen Falle eintritt bzw. das Zertifikat der Werkseigenen
Produktionskontrolle fiir den oben genannten Geltungsbereich durch die Benannte Stelle nicht
suspendiert bzw. zuriickgezogen wird.

Bemerkungen: ---

Warschau, 09.05.2019

(PP05-F03-SSK Ausg. 2, gilt seit dem 01-10-2018)



